Dieterle Beschichtungen

abgestimmt auf zu bearbeitende Werkstoffe fur
alle Langdrehwerkzeuge a. A. erhaltlich

X, BD31BD20 | BD13

Stahl < 1000 N/mm? ok

Baustahl, Automatenstahl,

Vergutungsstahl legiert, nichtrost. Stahl Y¥c BD1|BD2
Stahl > 1000 N/mm? #5% BD6 1 BD21
Einsatzstahl legiert, Vergltungsstahl unlegiert,

Federstahl

wyr BD20 | BD37

X
Aluminium, Magnesium % BD26 1 BD39

MG Legierungen
Yc¥r BD45 |1 BD42

Lt

Kupfer *x BD34

niedrig- oder unlegiert
Yo'c BD2

Messing **9( ohne Beschichtung
X BD2 | BD49

ECO Brass *ok

Langspanendes Messing ohne Blei
Y BD43 | BD41

X
Titan und Titanlegierungen %% BD291BD20

w7y BD39 1 BD20

X,

Gehirteter Stahl %% BD211BD6
Yolc BD37
X,

Hartguss % BD21
Yrfc BD37

AN\ Y | | B
\ N\ X, ohne Beschichtung | BD49
Q) “ Kunststoffe Y% ohne Beschichtung
‘»» SA\N
Kunststoffe mit Fillstoffen X BD50 | BD25
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