Profile und zeus
RAndelteilungen

Die DIN 403 beschreibt und spezifiziert das Réndelprofil am Réndelrad.

In der DIN 403 sind die Réndelformen AA, BL, BR, GE, GV, KE und KV festgelegt.
Randelrder, die von der DIN 403 abweichen, gelten als Sonderréndel und
werden von Hommel+Keller individuell nach Kundenzeichnung gefertigt.

AA Rindelrad mit achsparallelen Rillen BL Linksriindelrad BR Rechtsrandelrad
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GE Links-Rechtsrandelrad, GV Links-Rechtsréindelrad, KE Kreuzréindelrad,
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KV Kreuzrandelrad,

Spitzen vertieft, 90° K-K
_r g@k Das Réndelprofil auf dem Randelrad nach DIN 403 richtet
sich nach dem gew(inschten Randelprofil auf dem Werkstlick

I K (DIN 82) und dem eingesetzten Werkzeughalter.

— Die Randelteilung p bezieht sich auf den Abstand von

\K/ Zahnspitze zu Zahnspitze. Nach DIN 403 sind die Teilungen =
05/06/08/1,0/1,2/1,6 genormt.Im Hommel+Keller-
Produktprogramm sind noch weitere Teilungen enthalfen.
Diese sind untenstehend in mm und TPI aufgeflhrt.
Weitere Teilungen sind als Sonderanfertigungen erhdlflich.

Standardteilungen
bei Hommel+Keller
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mmo03 04 05 06 07 08 07 08
TPI 84,7 63,5 50,8 42,3 36,3 31,8 36,3 31.8
mmi10 12 15 1,6 20 mmi10 12 15 1.6 20
TPI 25,4 21,2 16,9 15,9 12,7 TPI 25,4 21,2 16,9 15,9 12,7



