Werkzeug-
auswan|

Symbolik: Erkléirung der Pfeile:
LD = Langdrehautomaten (CNC /konventionell) 4 Randelherstellung nur in radialer Richtung (Einstichréindelung) maglich
KD = Kurzdrehmaschinen/Universaldrehmaschinen / < Randelherstellung nur in axialer Richtung (Langsréndelung) méglich

Dreh-Fréiszentrum (CNC /konventionell) ¥ Réndelherstellung in axialer und radialer Richtung méglich

MS = Mehrspindeldrehmaschinen (CNC /konventionell)
RT = Rundtakimaschinen/Schalttellermaschinen /
Transferaufomaten
X = Verfahren ist bei dieser Anwendung nicht méglich ﬂ -«
A Lange der Réindelung begrenzt

*

Beim Randelfréisen RBR / RBL nur bedingt méglich

Herstellungsverfahren

Randelung auf

Randelung am

. : Maschi- . . .
Randelprofil (DIN 82) nent Werkstuckmitte/  Werkstlickanfang
Randelformen Randelfrdsen YP" ohne Einstich beginnend
Ré 130/131/141/161/
RAA-Réndel o LD 130/131/141/161 1624 /1924 /391
Gndelung
130/131/141/161/
Werkstick KD 13071317141 /161 1624 /1924 /391
Randelrad AA 130/131/141/161/
MS 130/131/141/161 1624 /1924 /391
RT X 1924 /391
Werkstiick Réndelrad BL geschwenkt 30° LD 231
pEm ‘ kD 231
Réindelung ¢
- YR b S X 231
Werk- ¢
Randelrad BR geschwenkt 30° stlick ~i= RT X
P i Randelung REL LD 130/131/141/161 130/131
RBL-Linksrindel e
srande , [0) 130/131/141/161 130/131
- ]R“dl . MS 130/131/141/161 130/131
~ Ranaelra
RT X 130/131
Randelrad AA geschwenkt 30° \\!,\, LD 231*
) L KD 231
Randelung RBL . 5] — MS X 237*
Werkstiick ¥ RT X
- tick ~ Randelung RER LD 130/131/141/161 130/131
RBR'R hT réin I Werkstiick
echtsrande KD 130/131/141/161 130/131
MS 130/131/141/161 130/131
- Randelrad BL RT 130 / 13]
9 §Réndelung RBR LD 231*
\ KD 231*
A ms . 231°
Réindelrad AA geschwenkt 30° ,/ == RT X
RGE-Links-Rechtsréindel / rondelino TGE tB 138 f 1 2: ; }iiﬁ :21
Spitzen erhéht/30° Werkstick X
MS 130/131/132/161
Randelrad GV RT
Raindelrad BR LD 141/161 141/161/162/192 A
« 0) 141/161 141/161/162/192 A
Werkstiok Randelung RGE MS 141/161 141/161/162/192 A
Randelrad BL RT 161/162/192 A
Rondarad 4 . LD 241/ 291 A
- " Randelung KD . 241/ 291 A
Werkstick RoE MS 241/ 291 A
AA geschwenkt 30° RT 291 A
RGV-Links-Rechtsrindel / Rendelung RGY t‘; ]gg;]g] ROV:
Spitzen vertieft /30° Werkstick nur Einstichréndelung
MS 130/131 moalich
Randelrad GE RT g
RKE-Kreuzrdndel / Randelung RKE LD 130/131 oE
Spitzen erhéht /90° Werkstiick KD €D/ nur Einstichréindelung
MS 130/131 mbalich
Randelrad KV RT g
" Randell RKV
RKV-Kreuzréindel / __ eeuns tg 128; ]21 RKV:
Spitzen vertieft/90° Werkeflck " 1307131 nur Einstichrindelung
Randelrad KE RTS 30713 mdéglich




Diese Matrix bietet Innen eine Auswahl der Werkzeugeserien, die
fir lhre Anwendung in Frage kommt. Sie bestimmen anhand der Tabelle
das Profil, Verfahren und den Maschinentyp.
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Ausschlaggebend ist dann die Auswahl der Anwendung laut

finden Sie ab Seite 9.
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Piktogramme. Die genauen Produkidetails und Werkzeugeigenschaften

%7

Randelung mitten im ~ Rdndelung mitten im . Randelung am : Réndelung Randelung
. : . : Randelung . : Konische -
Werkstlick beginnend/  Werkstlick beginnend/ . Werkstiickanfang beginnend .. auf der in einer
- e bis an den Bund : Réndelung o
nach Einstich ohne Einstich bis an den Bund Stirnseite Bohrung
130/131/141/161 130/131/141/161 132/142 132/142/1624/192 A 311/312 311/312 330/332
130/131/141/161 130/131/141/161 132/142 132/142/162 A /192 A 311/312 311/312 330/332
130/131/141/161 130/131/141/161 132/142 132/142/1624/192 A 311/312 311/312 330/332
X X X 1624/192 4 X X 330/332
231
231
231 X X X X X X
X
130/131/141/161 130/131/141/161 132/142 132/142/162 A/192 A 311/312 311/312 330/332
130/131/141/161 130/131/141/161 132/142 132/142/162A4/192 A 311/312 311/312 330/332
130/131/141/161 130/131/141/161 132/142 132/142/162 A /192 A 311/312 311/312 330/332
X X X 162 A/192 A X X X
231*
231*
231 X X X X X X
X
130/131/141/161 130/131/141/161 132/142 132/142/162 A /192 A 311/312 311/312 330/332
130/131/141/161 130/131/141/161 132/142 132/142/1624/192 A 311/312 311/312 330/332
130/131/141/161 130/131/141/161 132/142 132/142/162 A /192 A 311/312 311/312 330/332
1624/192 4
231*
231*
231 X X X X X X
X
132 132
R - 132 132
X nur Einstichréindelung méglich 132 132 X X X
X 162 A
141/161 141/161 142 142/162 A /192 A 161/162 340/ 342
141/161 141/161 142 142/162 A /192 A 161/162 340/ 342
141/161 141/161 142 142/162 A /192 A 161/162 2 340/ 342
X X X 162 4/192 A 161/162 X
241
241
o X X X X X X
X
ROV ROV 132 ROV 311/312 311/312 330/332
S A 132 o 311/312 311/312 330/332
nur Emmgglrigﬂdelung nur ElnrsT:g:glrigEdelung 132 nur Emfnngglricér;‘delung 311/312 311/312 330/332
X 311/312 X 330/332
e - 132 e 330/332
nur Einstif:h(dndelung nur Einstif:hrﬁindelung 12; nur Einstif:h(dndelung X X 228;225
maglich maglich méglich
X 330/332
RKV RV 132 RKV 330/332
nur EinsTi"chr_dndeIung nur Einstighrﬁndelung 12; nur EinsTifzhr_dndelung X X gggggi
mdglich mdglich mdglich
X 330/332




