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Rottweil, 03. Dezember 2021

Vier Schneidkanten fur scharfe Konturen

Die Firma Gebr. Brasseler GmbH & Co. KG stellt sehr hochwertige medizintechnische Produkte her,
die weltweit zum Einsatz kommen. Das Familienunternehmen entwickelt, produziert und verkauft
unter dem Markennamen Komet Instrumente flr die Dentalbranche, die Chirurgie und die Schmuck-
industrie. Die Produktion findet ausschlief3lich in Lemgo, in der Region Ostwestfalen-Lippe, statt.
Am Standort in Lemgo beschétftigt Brasseler aktuell rund 1.200 Menschen, weltweit sind es 1.400.

Fur die Herstellung von Tragerschaften fur diverse Schleifkorper nutzt Brasseler das seit langem
bewahrte System LWP der Firma Dieterle aus Rottweil. Als Werkstoff ist 1.4034 im Einsatz, gefertigt
wird auf einer Citizen B12E. Mit ihren vierschneidigen Wendeschneidplatten sind die Werkzeuge
des Systems LWP eine sehr wirtschaftliche Lésung
zum Langsdrehen. Bei Brasseler werden mit den LWP
Werkzeugen Konturen ohne Ubergangsradien produ-
ziert, d.h. es wird moglichst scharfkantig ins Eck ge-
dreht. Diese Art der Bearbeitung wirkt sich eher un-
gunstig auf die Standzeiten aus, da die Werkzeuge ho-
hen Schnittkraften ausgesetzt sind. Mit den robusten
LWP Werkzeugen werden aber selbst bei dieser an- [g&
spruchsvollen Bearbeitung sehr gute Standzeiten er-
reicht. Grund dafir ist u.a. die tangential stehend an-
geordnete Wendeschneidplatte, die sehr hohe Schnitt-

B Das System LWP im Einsatz bei Brasseler zur Produk-
krafte aufnehmen kann. tion von Konturen ohne Ubergangsradien

Fertigmald bearbeitet. Mit einer Schnitttiefe von tber 1 mm bei ei-
" ner Lange von mehr als 30 mm wird die geforderte Oberflachen-
gualitat problemlos erreicht. Die Oberflache der Werkzeugschnei-
den ist mit einer modernen PVD-Beschichtung versehen, die sich
insbesondre bei hohen Schnittgeschwindigkeiten bewéhrt hat.

Von links:
Christian Sims, Einrichter bei Brasseler, und Manuel Giesbrecht, Auszubildender bei Brasseler, beim Einrichten der Maschine
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Die Wendeschneidplatten des Systems LWP sind in zwei Grol3en verfugbar: LWP-S7 mit einer
Schnitttiefe bis 2,5 mm und LWP-11 mit einer Schnitttiefe bis 4,0 mm. Beide Gr63en sind mit ver-
schiedenen Eckenradien oder scharfkantig erhaltlich. Durch die
vier Schneidkanten ist das Preis-Leistungsverhéltnis des Sys-
tems LWP pro Schneide im Vergleich zu herkdmmlich geschliffe-
nen ISO Wendeschneidplatten sehr attraktiv. Die passenden Hal-
ter sind in den gangigen Schaftabmal3en lagerhaltig und stehen
auch mit innerer Kuhlmittelzufuhr zur Verfigung. Der Platten-

wechsel ist auf typischen Langdrehmaschinen problemlos ohne ‘

Halterausbau von der Bedienerseite aus durchfuhrbar. Die einfa- _ _

che Handhabung des Plattenwechsels ist ein weiterer wesentli- /" 4_\22E§2Fd?;t2fhe%‘é‘fg';ﬁ;’g%ﬁig
cher Vorteil des Langdrehsystems LWP. zum Langsdrehen

Seite 2 von 3



Presse

—OIHE

Kontakt:

Gebr. Brasseler GmbH & Co. KG
Trophagener Weg 25

32657 Lemgo

Tel.: +49 (0) 5261 701 0
info@brasseler.de

www.brasseler.de

Brasseler.

Otto Dieterle Spezialwerkzeuge GmbH

Predigerstr. 56

DE 78628 Rottweil

Tel.: +49 (0) 741 942050
info@dieterle-tools.com

www.dieterle-tools.com

==

Ansprechpartner fir Journalisten:
Michael Dieterle, Geschéftsfihrung
Tel.: +49 (0) 741 94205 12
mdieterle @dieterle-tools.de

Melani Lupfer, Marketing
Tel. +49 (0) 741 94205 38
mlupfer@dieterle-tools.de

Firmenportrait Otto Dieterle Spezialwerkzeuge GmbH:

Die Otto Dieterle Spezialwerkzeuge GmbH fertigt hochprézise Dreh-, Bohr-, Fras-, und Raumwerk-
zeuge und ist seit mehr als 50 Jahren ein angesehener Partner fir Firmen der Feinwerk- und Pra-
zisionstechnik, sowie der Medizintechnik und Automobilzulieferindustrie.

Die Firma wurde 1962 von Otto Dieterle in Rottweil gegrindet. Im Laufe der Jahre wurde umfang-
reich in Maschinen und Prufanlagen investiert und zahlreiche Werkzeugentwicklungen in enger Zu-
sammenarbeit mit Kunden geschaffen. Heute kdnnen Kunden der Firma Dieterle ihren Werkzeug-
bedarf nahezu vollstéandig aus einer Hand beziehen.

Im Jahr 2013 wurde ein neues, modernes Verwaltungsgebaude bezogen. Mit der Geschaftsleitung
sind aktuell die S6hne des Seniorchefs, Michael und Stefan Dieterle, sowie die Tochter Petra Diet-
erle-Muller betraut. Als traditionsreiches Familienunternehmen mit schwabischen Wurzeln legt die
Firma Dieterle besonderen Wert auf Kundennéahe, Zuverlassigkeit und kurze Lieferzeiten.
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