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Neuer Spanformer fur Kupfer-Zink Legierungen ohne Blei

Die Abstechwerkzeuge des Systems DAK der Firma Dieterle wurden um neue Spanformer speziell
fur Kupfer-Zink Legierungen ohne Blei erganzt.

Kupfer-Zink Legierungen oder Messing werden sehr vielfaltig eingesetzt und stehen entsprechend
in unterschiedlichen Zusammensetzungen zur Verfigung. Kupfer-Zink Legierungen ohne Blei ha-
ben im Vergleich zu bleihaltigen Legierungen deutlich schlechtere Zerspanungseigenschaften. Ne-
ben einem erhdéhten Werkzeugverschleil? ist insbesondere die Bildung langer Wickelspane proble-
matisch. Durch gesetzliche Vorgaben aufgrund der umwelt- und gesundheitsschadlichen Wirkung
muss auf den Einsatz von Blei aber immer mehr verzichtet werden.

Um den Herausforderungen der bleifreien Zerspanung zu begegnen,

hat die Firma Dieterle die neue Schneidplattengeometrie DAK-..B ent-

wickelt, die beim Abstechen von Kupfer-Zink Legierungen ohne Blei

einen optimalen Spanbruch gewahrleistet und damit die Produktivitat

erhoht. Erste Tests bei ausgewéhlten Kunden haben deutlich bessere
y Ergebnisse erzielt als die bisher verwendeten Abstechplatten und
: konnten hinsichtlich Standzeit, Oberflachenqualitat und Prozessicher-
4 heit punkten.

Neuer DAK-..B Spanformer fur Kupfer-
Zink Legierungen ohne Blei

Die neuen DAK-..B Spanformer fir Kupfer-Zink Legierungen ohne Blei
basieren auf dem bewéhrten Abstechsystem DAK der Firma Dieterle.
Passende Halter stehen sowohl als klassische Abstechwerkzeuge aus
einem Stick mit Schraubspannung als
auch mit austauschbaren Klemmen und
Stiutzplatten zur Verfugung. Eine exakte
Fuhrung der Stechplatte wird durch die
Einspannung Uber eine doppelte V-Form
Prismenflhrung gewahrleistet. Die neuen .. . o bater mit austausch.
DAK-..B Spanformer sind in neutraler und baren Klemmen und Stiitzplatten
rechter Ausfiihrung sowie in Stechbreiten von 1,6 und 2,4mm verfugbar
und sind mit beidseitigem Radius RO,1 versehen. Eine Beschichtung
mit glatter Schichtoberflache sowie ein hoher Hartegrad wurden ent-
) sprechend ausgelegt um ideale Ergebnisse bei der Zerspanung von
Spéane ohne DAK-..B oben und X i X X
mit DAK-..B unten Kupfer-Zink Legierungen ohne Blei erreichen zu kénnen.
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Firmenportrait Otto Dieterle Spezialwerkzeuge GmbH:

Die Otto Dieterle Spezialwerkzeuge GmbH fertigt hochpréazise Dreh-, Bohr-, Fras-, und Raumwerk-
zeuge und ist seit 60 Jahren ein angesehener Partner fir Firmen der Feinwerk- und Préazisionstech-
nik, sowie der Medizintechnik und Automobilzulieferindustrie.

Die Firma wurde 1962 von Otto Dieterle in Rottweil gegrindet. Im Laufe der Jahre wurde umfang-
reich in Maschinen und Prufanlagen investiert und zahlreiche Werkzeugentwicklungen in enger Zu-
sammenarbeit mit Kunden geschaffen. Heute kénnen Kunden der Firma Dieterle ihren Werkzeug-
bedarf nahezu vollstéandig aus einer Hand beziehen.

Im Jahr 2013 wurde ein neues, modernes Verwaltungsgebaude bezogen. Die aktuellen Geschafts-
fuhrer sind die S6hne des Seniorchefs, Michael und Stefan Dieterle, sowie die Tochter Petra Diet-
erle-Muller, mit einem Team von Uber 60 Mitarbeitern. Als traditionsreiches Familienunternehmen
mit schwabischen Wurzeln legt die Firma Dieterle besonderen Wert auf Kundennéhe, Zuverlassig-
keit und kurze Lieferzeiten.
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